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I dati presenti nella scheda relativi alle possibilità di impiego hanno valore generale ed orientativo. Qualsiasi tipo di impiego dei prodotti deve essere preceduto da uno studio specifico e da una valutazione d’idoneità all’impiego concreto di essi. 
La mancata utilizzazione di prodotti di tenuta idonei può provocare danni a persone o cose. Le specifiche indicate possono essere soggette a modifiche senza comunicazione o preavviso. KLINGER Italy non si assume responsabilità di alcuna 
natura. Impieghi alle massime temperature e contemporaneamente alle massime pressioni sono fortemente sconsigliati.
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Descrizione:
Le spirometalliche Low Stress  si differenziano dalle 
standard per il riempitivo (grafite o PTFE) che risulta 
essere sporgente rispetto all’anello di centraggio e a 
quello di contenimento. Ciò comporta una diminuzione del 
carico di serraggio necessario per ottenere la tenuta pur 
mantenendo inalterate alcune caratteristiche meccaniche 
tipiche di queste guarnizioni.

Possono essere realizzate in molteplici materiali, a partire dai comuni acciai inossidabili come l’Aisi 316 fino alle leghe 
speciali come Nickel, Titaniio Duplex, Superduplex etc.; mentre i riempitivi standard sono in grafite pura, in PTFE vergine, 
in mica.

Le guarnizioni spirometalliche Low Stress costituiscono un’ottima alternativa alle guarnizioni realizzate da lastra per le 
flange classe 150 e 300 per evitare il rischio di superare il valore massimo di 170 Mpa indicato dalle norme e in tutte 
quelle condizioni in cui, essendo superati i limiti di applicazione delle guarnizioni plastiche (esente amianto o grafite), non 
si disponga di elevati carichi di serraggio.

Spirometallica
Low Stress

CONDIZIONI DI UTILIZZO(1):

Temperatura di Esercizio:

Con Filler in Grafite °C 550

Con Filler in PTFE °C 260

Temperatura Minima di Esercizio(2) °C -200
(1) Le condizioni massime di esercizio dipendono da molteplici fattori come le dimensioni della guarnizione, il valore di serraggio tra le flange, ecc...
(2) Purchè l’anello di centraggio non sia in acciaio carbonio. 

FATTORI DI SERRAGGIO:

σVU MPa 34

σVO MPa 130

σBO a 300 °C MPa 100

Y MPa 34

m 2,0

Coppia di serraggio consigliata 
per guarnizioni SWIO-LS per flange ASME B16.5

DN Coppia (Nm) DN Coppia (Nm)

1/2 34 5 111

3/4 34 6 111

1 34 8 111

1 1/4 34 10 178

1 1/2 34 12 178

2 67 14 273

2 1/2 67 16 273

3 67 18 395

3 1/2 67 20 397

4 67 24 559


